
Практические задания для муниципального тура олимпиады школьников 
по технологии

Номинация «Техника и техническое творчество»

Практическая работа по ручной металлообработке, 8-9 классы

Изготовление ключа специального
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	Технические условия:

1. Материал изготовления –  Ст 3.

2. Предельные отклонения размеров готового изделия: ±0,1 мм.


Технологическая карта на изготовление ключа специального

	№ п/п
	Наименование операции
	Графическое изображение
	Оборудование, инструменты, приспособления

	1
	Выбрать заготовку из стальной. Отрезать заготовку длиной 80 мм
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	Верстак, линейка, чертилка, штангенциркуль, ножовка слесарная, тиски.

	2
	Разметить и просверлить отверстие Ø 10
	См. чертеж
	Верстак, линейка, чертилка, штангенциркуль, сверло Ø 10 мм, сверлильный станок, тиски машинные

	3
	Разметить и пропилить паз 3х3 мм
	См. чертеж
	Верстак, линейка, чертилка, штангенциркуль, ножовка слесарная, напильник плоский, надфили, тиски

	4
	Расточить внутренний диаметр до 20 мм
	См. чертеж
	Токарный станок, резец расточной

	5
	Зачистить изделие
	
	Напильник, шлифовальная шкурка


Карта пооперационного контроля к практической работе 
по ручной металлообработке, 8-9 классы

«Изготовление ключа специального»

	№ 

п/п
	Критерии оценки
	Количество баллов

	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1 

	2.
	Соблюдение правил безопасной работы
	1 

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда
	1 

	4.
	Подготовка рабочего места, материала, инструментов
	1 

	5.
	Технология изготовления изделия:

-  разметка заготовки в соответствие  с чертежом;

- технологическая последовательность изготовления изделия;

-  разметка и сверление заготовки;

-  выполнение пропилов. Точность и качество обработки;

- точность изготовления готового изделия в соответствии с чертежом;

-  качество и чистовая обработка готового изделия.
	34 
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	6.
	Уборка рабочего места
	1 

	7.
	Время изготовления – 90 мин. (2 х 45 мин с двумя перерывами по 10 мин.)
	1 

	Итого:
	40 


