
Номинация «Техника и техническое творчество»

Практическая работа по ручной деревообработке, 7 класс 
Изготовление задней стенки совка
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	Изготовьте заднюю стенку совка.

Материал: береза, сосна

Технические условия:

1. Предельные отклонения размеров готового изделия ± 1 мм.




Технологическая карта на изготовление задней стенки совка

	№
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение
	Инструменты и приспособления

	1. 
	Выбрать заготовку (35×45×180) и прострогать базовую пласть
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	Линейка, рубанок, тиски, нагубники для тисков

	2. 
	Прострогать базовую кромку под углом 90˚ к базовой пласти
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	Линейка, угольник, рубанок, тиски, нагубники для тисков

	3. 
	Разметить заготовку по ширине
	
	Линейка, рейсмус

	4. 
	Прострогать вторую кромку до линий разметки
	
	Линейка, рубанок, тиски, нагубники для тисков

	5. 
	Разметить заготовку по толщине
	
	Линейка, рейсмус

	6. 
	Прострогать вторую пласть до линий разметки
	
	Линейка, рубанок, тиски, нагубники для тисков

	7. 
	Разметить заготовку по длине
	
	Линейка, карандаш, угольник

	8. 
	Отпилить заготовку по длине, сохраняя при этом линию разметки
	
	Ножовка, упор для пиления, верстак

	9. 
	Разметить центр отверстия и наколоть его шилом
	
	Линейка, угольник, карандаш, шило

	10. 
	Просверлить отверстие Ø25
	
	Сверлильный станок, перовое сверло Ø25

	11. 
	Шлифовать пласти и кромки, зачистить торцы. Проконтролировать качество детали
	
	Шлифовальная колодка, линейка, угольник


Карта пооперационного контроля к практической работе
 по ручной деревообработке, 7 класс

«Изготовление задней стенки совка»

	№ п/п
	Критерии оценки
	Количество баллов

	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1 

	2.
	Соблюдение правил безопасных приемов работы.
	1 

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда
	1 

	4.
	Технология изготовления изделия:

- разметка заготовки в соответствие с чертежом;

- технологическая последовательность изготовления изделия;

- сверление отверстия;

- сборка изделия

- чистовая обработка и качество готового изделия
	35:

3

19

3

5

5

	5.
	Уборка рабочего места
	1 

	6.
	Время изготовления – 180 мин
	1 

	
	Итого:
	40 


Материал: брусок (береза, сосна, липа) 35*45*180 мм, сверло перовое диаметром 25 мм

Линейка, рубанок, тиски, нагубники для тисков, угольник, рейсмус, карандаш, ножовка, упор для пиления, верстак, шило, сверлильный станок, перовое сверло Ø25, шлифовальная колодка.

170








