Номинация «Техника и техническое творчество»

Практическая работа по механической металлообработке, 7 класс
Изготовление гайки

	[image: image1.jpg]228

&

MI0

Taitxa.

Matepuar: crats CT.3
Macmra6 2:1




	Изготовьте гайку.

Материал: Ст.3

Технические условия:

1. Предельные отклонения размеров готового изделия ± 0,1 мм.


Технологическая карта на изготовление гайки

	№
	Наименование операции
	Эскиз
	Оборудование и инструменты

	1
	Выбрать заготовку – круг Ø 30 мм и просверлить отверстие Ø 8,4 мм под резьбу М10 на глубину 28 мм
	[image: image2.jpg]Tabmama 1
Texmonormieckan xapra ma mrotoszemne zerann L aiixa»

N [ Hamvenosann Scws sarorossn Obopyaosante,
nn. | eonepamum mECTpYMenTSI,
npucnocobaennn

T [Beopars Tlirasresmupsys,
3aroTOBKY — TOKapHEI CTaHOK
xpyr @30 a1 TB-6, ccpr0 @
npocsepaTE 8.4 304, matpon
oTBepcTHE @ s CBepaHTBHBI ¢
843 nam03 s /< it T | xommaccam:
peasoy M10 ma Py N—
rayomay 28 Ko X CTanKy,
oo aacio, xEcTORRa,

‘merxa, smmx 18
MeTaLTHIeCKOH
cIpysiH

2 | Topuesams Tlirasresmmpsy s,
3aTOTOBKY. TOKapHEL CTaHOK
npoToms TB6, xmomx
‘Hapyasi = Crasky, pesust
AmneTp 28 e s | fp TopuoBoTHEL
oTpesats ‘mpoxomHOR
ATaHOH 25 M oTpessoi

(ssmommser
yanTems)

3 [ Saxpemnms Ci_ ScpTek Talixa B TOpRIORTATNON | THCKH, METTHRT
aaroTomxy ‘nonoxenmn MI0 nepearmsrii &
BepTHKATEHO B ‘BTOpHHHI
Tackaxn BopoTox, Macio,
Hapezats KHCTOKa, meTsa,
peasoy MI10 sk g

METaLTHIECKOR
cIpyEs
Samcrams Tacs,
ocTpsie xpoxa Jr—
‘maxgamas byyara





	Штангенциркуль, токарный станок ТВ-6, сверло Ø 8,4 м, патрон сверлильный с коническим хвостовиком, ключи к станку, масло, кисточка, щетка, ящик для металлической стружки

	2
	Торцевать заготовку, проточить наружный диаметр 28 мм, отрезать длиной 25 мм
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	Штангенциркуль, токарный станок ТВ-6, ключи к станку, резцы торцовочный, проходной, отрезной

	3
	Закрепить заготовку вертикально в тисках и нарезать резьбу М10
	См. чертеж гайки в горизонтальном положении
	Тиски, метчики М10 первичный и вторичный, вороток, масло, кисточка, щетка, ящик для металлической стружки

	4
	Зачистить острые кромки
	
	Тиски, напильник, наждачная бумага


Карта пооперационного контроля к практической работе 
по механической металлообработке, 7 класс

«Изготовление гайки»

	№

п/п
	Критерии оценки
	Количество баллов

	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор, защитные очки)
	1 

	2.
	Соблюдение правил безопасной работы
	1 

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда
	1 

	4.
	Подготовка станка, установка резцов
	2 

	5.
	Подготовка заготовки и крепление на станке
	2 

	6.
	Технология изготовления изделия:

- технологическая последовательность изготовления изделия;

- центровка торца центровочным сверлом. Нарезание резьбы в патроне токарно-винторезного станка;

- отрезание готового изделия;

- точность изготовления готового изделия в соответствии с чертежом;

- качество и чистота обработки готового изделия
	31:
16 
2 
3 
5 
5 

	7.
	Уборка станка и рабочего места
	1 

	8.
	Время изготовления – 90 мин. (2 х 45 мин с двумя перерывами по 10 мин.)
	1 

	Итого:
	40 


