
Практические задания для муниципального тура олимпиады школьников
по технологии

Номинация «Техника и техническое творчество»
Практическая работа по механической металлообработке, 10-11 классы
Токарная обработка винта резцедержателя
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	Технические условия:

1. Допустимые отклонения при изготовлении изделия: по длине заготовки 0,5 мм.

2. Заготовка: пруток Ø12 длиной 53 мм 
3. Материал: сталь Ст3


Технологическая карта на изготовление винта резцедержателя
	Уста-нов
	Переход
	Содержание установа и перехода
	Эскиз перехода
	Инструмент
	Режимы резания

	
	
	
	
	
	t, мм
	s, мм/об
	п, об/мин

	А
	
	Установить заготовку в патроне с вылетом 41 мм
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	Штангенцир​куль
	
	
	

	
	1
	Подрезать торец в размер 40 мм
	
[image: image3.png]



	Проходной отогнутый резец, штангенцир​куль
	1
	руч.
	510

	
	2
	Точить цилиндр и торец Ø6 на длине 6 мм начисто
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	То же
	1
	руч.
	700

	
	3
	Точить фаску
1х45°
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	То же
	1
	руч.
	700

	
	4
	Точить цилиндр Ø 8-0,2 в размер 23 мм начисто
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	Проходной упорный резец, штан​генциркуль
	1
	0,08
	700

	
	5
	Точить цилиндр Ø 10-0,5 в размер 33 мм начисто
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	То же
	1
	0,1
	700

	
	6
	Надрезать заготовку до 

Ø 7 в размер 33 мм
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	Отрезной резец, штангенцир​куль
	
	руч.
	170

	
	7
	Точить фаску 1x45°
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	Проходной отогнутый левый резец, штангенцир​куль
	1
	руч.
	510

	
	8
	Отрезать заготовку
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	Отрезной резец
	
	руч.
	170


Карта пооперационного контроля к практической работе

по механической металлообработке, 10-11 классы

«Токарная обработка винта резцедержателя»
	№

п/п
	Критерии оценки
	Количество

баллов

	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор, защитные очки)
	1 

	2.
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда
	2 

	4.
	Подготовка инструментов
	3 

	5.
	Подготовка заготовки и крепление её в тисках
	3 

	6.
	Технология изготовления изделия:

- технологическая последовательность изготовления изделия;

- разметка заготовки;

- точность изготовления готового изделия в соответствии с чертежом;

- качество и чистота обработки изделия
	28 

7

7

7

7

	7.
	Уборка рабочего места
	1 

	8.
	Время изготовления
	1 

	9.
	за отклонение более 0,2 мм размеров
	- 1 

	
	Итого:
	40 
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