
Практические задания для муниципального тура олимпиады школьников
 по технологии

Номинация «Техника и техническое творчество»

Практическая работа по механической металлообработке, 8-9 классы

Изготовление отвеса
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	Технические условия:

1. Материал изготовления –  Ст 45.

2. Предельные отклонения размеров готового изделия: ±0,3 мм.


Технологическая карта на изготовление отвеса

	№ п/п
	Наименование операции
	Эскиз
	Оборудование, инструменты, приспособления

	1
	Выбрать заготовку - круг стальной диаметром 30 мм и разметить по длине. Отрезать длиной 132 мм.
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HanMeHoBaHHe oNepanun

Dcku3

ObopyaoBanme,
HHCTpYMeRTBI,
npucnocosaenns

BEIbpaTs 3ar0TOBKY — KT
CTambHOM AHAMeTPOM 30 MA B
PasMeTHTS 1o ZTHEe
Otpesars AHHOM 132 3.

Beperax
crecapHsi,
IITAHTeHIIPKY TS,
mmeiiKa,
HepTHIKa, CTAHOK
TB-6 1 TB-7.
KTH0u 1%
matposa, pesert
otpesHoii

|

VCTaROBATS 3aTOTOBKY B
ATpOH H 3aKDEIIHTE B
KYII49KaX ¢ BBLISTOM 50 MM
VeTaroBHTS canasku cymmopra
moxyrIOM 30°

TowHTs KORYC.

Cranox TB-6 wm
TB-7
ITaHTeHUApKY 5
KTH0d 1%
maTpoHa, k1109
215 cymmopTa,
pesen mpoxoxHoit

CHATS, HepeBepHY T 1
KPEIIHTS 3Ar0TOBKY C APYTOro
KOHIIA € BEUTETOM 50 M.
Touns muaHIp B16 * 28.

Cat_aepten

Cranox TB-6 wm
TB-7
UITaHreRIPKY 1o,
Ko AL
natposa, K1iow
A7 cymmopTa,
pesenmpoxoTHOi
VHopHEIt

PasMeTHTS H CBEPIHTE
otBepethe
(omepammst He ToxapHax)

Cat_aepTen

BepcTax
CecapHEL,
IITAHTERDEDKYIE,
‘9epTHIKA. KepHeD,

MOTOTOK, CEEpI0
@8 MM, THCKE

CTAHOUHELE,

CBEPIHIBHBI
STAROK

3aYHCTHTH JeTaTh
(omeparms e TokapHas)

“Harm o HuK,
THCKH





	Верстак слесарный, штангенциркуль, линейка, чертилка, станок ТВ-6 или ТВ-7, ключ для патрона, резец отрезной

	2
	Установить заготовку в патрон и закрепить в кулачках с вылетом 50 мм. Установить салазки суппорта под углом 30°. Точить конус.
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	Станок ТВ-6 или ТВ-7, штангенциркуль, ключ для патрона, ключ для суппорта, резец проходной

	3
	Снять, перевернуть и крепить заготовку с другого конца с вылетом 50 мм. Точить цилиндр Ø16 х 28.
	См. чертеж
	Станок ТВ-6 или ТВ-7, штангенциркуль, ключ для патрона, ключ для суппорта, резец проходной упорный

	4
	Разметить и сверлить отверстие

(операция не токарная)
	См. чертеж
	Верстак слесарный, штангенциркуль, чертилка, кернер, молоток, сверло Ø 8 мм, тиски станочные, сверлильный станок

	5
	Зачистить деталь 
(операция не токарная)
	
	Напильники, тиски


Карта пооперационного контроля к практической работе
 по механической металлообработке, 8-9 классы

«Изготовление отвеса»

	№ 

п/п
	Критерии оценки
	Количество

баллов

	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор, защитные очки)
	1 балл

	2.
	Соблюдение правил безопасной работы
	1 балл

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда
	1 балл

	4.
	Подготовка станка, установка резцов
	2 балла

	5.
	Подготовка заготовки и крепление на станке
	2 балла

	6.
	Технология изготовления изделия:

 - технологическая последовательность изготовления изделия;

 - проточка конуса;

 - полировка;

 - отрезание готового изделия;

 - точность изготовления готового изделия в соответствии с чертежом;

 - качество и чистота обработки готового изделия
	31 балл

(16 б.)

(3 б.)

(3 б.)

(2 б.)

(1 б.)

(6 б.)

	7.
	Уборка станка и рабочего места
	1 балл

	8.
	Время изготовления – 90 мин. (2 х 45 мин с двумя перерывами по 10 мин.)
	1 балл

	Итого:
	40 баллов


