Номинация «Техника и техническое творчество»

Практическая работа по ручной металлообработке, 7 класс

Изготовление совка
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	Изготовьте совок.

Материал: кровельная сталь
Технические условия:

1. Предельные отклонения размеров готового изделия ± 1 мм.


Технологическая карта на изготовление совка

	№
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение
	Инструменты и приспособления

	1. 
	На листе бумаги формата А4 начертить согласно чертежу развёртку кузова совка в натуральную величину
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Линейка, карандаш, угольник

	2. 
	Выбрать заготовку из кровельной стали, проверить прямые углы
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Линейка, угольник

	3. 
	Накернить опорные точки и центры отверстий, наложив лист с шаблоном на заготовку, так чтобы совпадали две смежные линии листа с двумя смежными линиями заготовки 
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Молоток, кернер, правильная плита

	4. 
	Разметить контур детали и линии изгиба на заготовке по опорным точкам
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Линейка, чертилка

	5. 
	Вырезать заготовку по контуру, сохраняя при этом линии разметки
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Ножницы по металлу, слесарные тисы, рукавица

	6. 
	Опилить кромки заготовки
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Напильник, рукавица

	7. 
	Просверлить 5 отверстий Ø 5 мм, опилить образовавшиеся заусенцы
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Ручные тиски, сверлильный станок, сверло Ø5, напильник

	8. 
	Согнуть заготовку по линиям изгиба под углом 90°
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Оправки, слесарные тиски, деревянный брусок, молоток

	9. 
	Проконтролировать качество изделия
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Линейка, угольник


Карта пооперационного контроля к практической работе 
по ручной металлообработке, 7 класс

«Изготовление совка»
	№

п/п
	Критерии оценки
	Количество баллов

	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1 

	2.
	Соблюдение правил безопасной   работы
	1 

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда
	1 

	4.
	Подготовка рабочего места, материала, инструментов 
	1 

	5.
	Разработка чертежа
	5 

	6.
	Технология изготовления изделия:

 - технологическая последовательность изготовления изделия;

-  разметка заготовки в соответствие  с  чертежом;

- качество шлифовки;

- точность изготовления готового изделия в соответствии с  чертежом и техническими условиями;

- качество и чистовая обработка готового изделия.
	24:
15 
2 
2 
3
2 

	7.
	Разметка и сверление отверстий. Снятие заусенцев.
	2 

	8
	Качество, чистовая обработка  готового изделия
	3 

	9.
	Уборка рабочего места
	1 

	10.
	Время изготовления – 90 мин. (2 х 45 мин с двумя перерывами по 10 мин.)
	1 

	Итого:
	 40 
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